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○기술개요

-절삭툴의마모변화를감지하여, 선형회귀분석에기반한툴마모및수명을추정하는시스템및방법

-툴선단에서의플랭크마모(Flank Wear)의커팅엣지(Cutting Edge)의이미지를캡처하고, 

캡쳐된 디지털이미지로부터툴마모(Tool Wear) 이미지를주성분분석(PCA)과선형회귀과정을거쳐

툴마모도를판단

-캡쳐된디지털이미지로부터이송속도와절삭깊이를 각축으로하는 2-D 축으로매핑된툴마모를

선형회귀분석모델을이용분석

<툴마모및수명을추정하는방법을설명하는도면>

○기술특장점

-툴마모이미지를주성분분석과선형회귀과정을거쳐서툴마모도를판단가능

-신속하고, 정확한툴마모및수명추정가능

<PCA 차원변화에따른 RMS 에러를나타내는도면>

(좌) PCA 차원에 따른이송속도에 대한 RMS 에러, (우) PCA차원에 따른절삭깊이에 대한 RMS 에러

선형회귀분석을활용하여
공구마모및수명추정모니터링시스템
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적용분야

시장현황

<세계금속절삭공구시장규모: 2032년687억달러>
(출처: GlobalMarketInsights, 2024)

<세계CNC 기계모니터링소프트웨어시장규모: 2033년2.4억달러>
(출처: BusinessResearchInsights,2024)
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<절삭공구상태모니터링Tool><CNC공작기계>

CAGR: 5.1%


